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Aktenzeichen A 1408/2002 


Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

die Firma HMH Engineering-Consulting-Trading GmbH 
in A-4030 Linz/Pichling, Im Siidpark 196 
(Oberosterre ich) , 

am 19. September 2002 eine Patentanmeldung betreffend 


Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn", 


iiberreicht hat und dass die beigeheftete Beschreibung samt Zeichnungen 
mit der ursprunglichen, zugleich mit dieser Patentanmeldung uberreichten 
Beschreibung samt Zeichnungen ubereinstimmt. 
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(73) Patentinhaber: 


HMH Engineering-Consulting-Trading GmbH 
Pichling (AT) 


(54) Gegenstand: 


Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn 


(6?) Zusatz zu Patent Nr. 

© Umwandlung aus GM 

(62) Ausscheidung aus: 

(§) @ Angemeldet ; 


; am: 


(23) Ausstellungsprioritat: 
(§) <§) © Unionsprioritat: 


(42) Beginn der Patentdauer: 
LSngste mdgliche Dauer: 

(45) Ausgegeben am: 

@ Erfinder: 

(So) Abhangigkeit: 

© Entgegenhaltungen, die fGr die Beurteilung der Patentierbarkeit in Betracht gezogen wurden: 


(31 333) hel 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und 
Feinkorn mit einem Sieb aus mit Abstand nebeneinandergereihten, in Forderrich- 
tung des Grobkorns abfallenden Siebstaben und mit einem Trager fur die an einem 
Ende am Trager befestigten, durch das Siebgut zu Schwingungen anregbaren 
Siebstabe. 

Bei der Wiederaufbereitung von Baurestmassen Oder beim Abbau von Naturge- 
stein stellt sich stets das Problem, Grobkorn aus ungesiebten Baurestmassen bzw. 
aus Naturgestein entfernen zu mussen, um ein von Grobkornanteilen befreites 
definiertes Endkorn zu schaffen. Dazu ist es bei einer Vorrichtung zum Zerkleinern 
und Aufbereiten von grobkornigem Material bekannt (DE 38 34 381 A1) Grobkorn 
von Feinkorb mittels eines Siebes aus mit Abstand nebeneinandergereihten, in 
Forderrichtung des Grobkorns abfallenden Siebstaben zu trennen. Bei dem be- 
kannten Sieb sind zwei Reihen von Siebstaben ubereinander, jedoch versetzt zu 
einander angeordnet. Die Siebstabe sind einseitig in einem Trager eingespannt 
und werden vom Siebgut in Schwingungen versetzt. Das Grobkorn wird wahrend 
des Siebvorganges in Richtung der Siebstablangsachsen uber das Sieb gefuhrt 
und das Feinkorn rieselt quer dazu durch das Sieb hindurch. Die Siebstabe werden 
wahrend des Siebvorganges allerdings nur in jenen Bereichen des Siebes vom 
Siebgut in fur einen guten Siebvorgang erforderliche Schwingungen versetzt, in 
denen eine ausreichende Menge an Siebgut uber das Sieb gefuhrt wird, wohinge- 
gen die Siebstabe der anderen Bereiche kaum zu Schwingungen angeregt werden 
und damit mit einer derartigen Vorrichtung nur eine mangelhafte Siebwirkung 
erzielbar ist. Aufterdem wird die maximale Siebwirkung erst im Bereich der dem 
Trager gegenuberliegenden Enden der Siebstabe aufgrund der dort vorherrschen- 
den Schwingungsamplituden erzielt, womit aber wegen der Nahe zum Grobkorn- 
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• auswurf nicht unterbunden werden kann, dafi mit dem Grobkorn eine nicht uner- 

/ I hebliche Mehge an Feinkorn ausgesiebt wird. 

It _ 

^^W^^ antreibbaren Ruttelsieben bekannt, mit denen zwar eine saubere Trennurig>,von 


Des weiteren sind eine Vielzahl an mechanisch, elektrisch, hydraulisch od. dgl. 


r 


robkorn und Feinkorn erzielt werden kann, die aber aufyvendig zu fertigen sind, 
einen groBen Platzbedarf haben und stets mit Energie versorgt werden mussen, 
weshalb sie^frohe Unterhaltskosten verursachen. 

■? %v ^r^ v ■ " i : 

Der Erfindung liegt datfer ;die^ Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs 
geschilderten Art zu schaffenT die-sicH^durch ihre gute Siebwirkung bei geringen 
^ Unterhalts- und Fertigungskosten und durcifrihren:geringen Platzbedarf auszeich- 

net. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, daS der stabformige Trager urn seine 
quer zu den Siebstaben verlaufende Langsachse drehfedernd in einem Gestell 
gelagert ist und dafc die Siebstabe in wenigstens zwei in Forderrichtung des Grob- 
korns aufeinanderfolgenden Rejhen angeordnet sind. 

Dadurch daR der Trager samt den am Trager an einem Ende befestigten Siebsta- 
ben schwingungsfahig im Gestell gelagert ist, wird das Sieb bei einem Beaufschla- 
gen des Siebes mit Siebgut uber seine gesamte Breite in Schwingungen versetzt, 
so daB mit der erfindungsgemaften Vorrichtung stets eine gute Siebwirkung erzielt 
wird, da alle an einem Trager befestigten Siebstabe in nahezu gleichem Malie zum 
Schwingen angeregt werden. Mit dem Vorsehen wenigstens zweier Reihen an 
Siebstaben in Forderrichtung des Grobkornes wird die Siebwirkung noch weiter 
verbessert, da die Bereiche der groliten Schwingungsamplituden der ersten Sieb- 
reihe weit genug vom Grobkornauswurf entfernt liegen. Deshalb wird das Siebgut 
wahrend des Siebvorganges uber wenigstens zwei in Forderrichtung des Grobkor- 
nes miteinander angeordnete Siebreihen gefuhrt, wobei die ; erste Siebreihe den 
Materialstrom aufnimmt und ihn dann an wenigstens eine weitere Siebreihe wei- 
terleitet. Je nach gerade noch zulassigem Feinkornanteil im Grobkorn sind entwe- 
der mehr oder weniger Siebreihen vorzusehen. Da in den Bereichen der dem 


Trager gegenuberliegenden Enden Siebstabe die groRten Schwingungsamplituden 
vorliegen, kann mit einer grdSeren Anzahl an Sieben auch eine bessere Siebwir- 
kung erreicht werden. Durch die drehfedernde Lagerung der. Trager im Gesteli, 
ergibt sich eih besonders geringer Fertigungsaufwand fur die erfindungsgemaS 
Vorrichtung, mit der bei extremer Leichtbauweise eine groBe Siebleistung ohne 
zusatzliche Fremderregung der Siebe erreicht werden kann. Der -Trager kann 
beispielsweise uber eine Drehfeder, Drehstabfeder, Kunststofflager od. dgl. ge- 
genuber dem Gesteli gelagert sein. y / 

. . — • * 

Besonders vorteilhafte Verhaltnisse ergeben sich^wenn im Gesteli wenigstens 
zwei in Forderrichtung des Grobkorns stufenformig hintereinander angeordnete, je 
mit Siebstaben yersehene, schwingungsfahig gelagerte Trager vorgesehen sind. 
Damit wird sichergestellt, daR jede Siebreihe aufgrund der Fallhohe des Siebgutes 
zwischen den einzelnen Siebreihen fur sich bestmoglich zu Schwingungen ange- 
regt wird. Die einzelnen Siebe sind kaskadenfdrmig nach einander angeordnet, 
wobei die Federsteifigkeiten der Drehfedern einzelner Siebreihen bzw. Trager 
individuell an die jeweiligen Bedurfnisse wie Fordermenge und Korngro&e sowie 
Siebstablange u. dgl. angepaBt werden konnen. Die Winkel unter denen die ein- 
zelnen Siebstabe im Gesteli angeordnet sind, sind beziiglich des Forderstromes zu 
optimieren, wobei stets danach getrachtet werden soli, daQ> bei optimaler Siebwir- 
kung moglichst wenig Feinkorn im ausgesiebten Grobkorn zuruckbleibt. Die ein- 
zelnen Siebstabe konnen in Richtung ihrer Langsachse gekrummt sein und je fur 
sich mehr oder weniger schwingungsfahig am Trager angreifen, wodurch es auch 
moglich ist, Schwingungen quer zur Forderrichtung des Siebgutes zuzulassen und 
einzustellen. 

Die Siebstabe konnen entweder direkt am Trager angeschwei&t od. dgl. sein, was 
aber im Falle eines Verschleilies stets den Ersatz des gesamten Tragers mit sich 
bringt. Deshalb ist es besonders vorteilhaft, wenn die Siebstabe den Trager je 
wenigstens um 90° umgreifen und die Siebstabe am Trager mittels eines Profils 
gehalten sind, das die Siebstabe zwischen sich und dem Trager aufnimmt. Das 
Profil ist dabei beispielsweise mit dem Trager verschraubt und fixiert aufgrund 
seiner Klemmwirkung die Siebstabe gegenuber dem Trager, wobei die Siebstabe 


dann eindeutig in ihrer Lage gegenuber dem Trager festgelegt und bei Bedarf auch 
gegeniiber dem Trager schwingungsfahig gehalten werden konnen. Zur Fuhrung 
der Siebstabe besitzt das Profil vorzugsweise Ausnehmungen, in die die Siebstabe 
eingelegt sind. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann als zusatzliches Modul in 
jeder Aufbereitungsanlage angebracht werden, wobei es im speziellen am Austra- 
geband dieser Anlage befestigt ist. Die Vorrichtung kann fur sich alleine am Aus- 
trageband angeordnet sein oder aber mit seinem Gestell im Ubergabebereich 
zweier Forderbander angeordnet und losbar mit wenigstens einem der Forderban- 
der verbunden sein. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich durch ihr 
geringes Gewicht und die kostengiinstige Bauweise aus. Durch das geringe Ge- 
wicht und die geringe BaugroBe ist die Mobilitat der Basisanlage kaum einge- 
schrankt und bildet die Vorrichtung, beispielsweise mit einem Forderband eine 
einzige Transporteinheit. Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn die Trager mit 
den Siebstaben und das Gestell eine auf einem Bandkopf eines Forderbandes 
befestigbare Baueinheit bilden, da damit eine besonders kompakte und leichte 
Siebvorrichtung geschaffen wird. Urn die erfindungsgemaBe Vorrichtung gut trans- 
portieren zu konnen und zugleich die Festigkeit, insbesondere die Verwindungs- 
steifigkeit der Vorrichtung zu erhohen, kann dem Gestell ein Transportrahmen 
zugehoren. 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispieles schema- 
tised! dargestellt. Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Fein- 

korn in teilgeschnittener Seitenansicht, 
Fig. 2 die Vorrichtung aus Fig. 1 im Schnitt nach der Linie ll-ll, 
Fig. 3 einen Trager samt Siebstaben aus den Fig. 1 und 2 in teilgeschnittener 

Stirnanschicht und vergroSertem MaSstab und 
Fig. 4 den Trager samt Siebstaben aus Fig. 3 samt Drehfeder in Vorderansicht. 

Eine Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn besteht aus drei Sieb- 
reihen 1 aus mit Abstand nebeneinandergereihten, in Forderrichtung 2 des Grob- 
korns abfallenden Siebstaben 3, die mit einem Ende an einem Trager 4 befestigt 
sind. Die stabformigen Trager 4 sind urn ihre quer zu den Siebstaben 3 verlaufen- 


de Langsachse 5 drehfedernd in einem Gestell 6 mittels Drehfedern 7 gelagert Die 
Siebstabe 3 sind in Forderrichtung 2 des Grobkorns in drei aufeinanderfolgenden 
Re.hen angeordnet, es sind also drei drehfedernd gelagerte Einheiten aus Trager 4 
und Siebstaben 3 vorgesehen, wobei die drei Einheiten in Forderrichtung 2 des 
Grobkornes stufenformig hintereinander angeordnet sind. Ein in Grobkorn und 
Feinkorn aufzutrennenden Siebgut wird der Vorrichtung mittels eines ersten For- 
derbandes 81 zugefuhrt, wobei das Siebgut unter Aussieben des Feinkornanteiles 
nach einander uber die drei aufeinanderfolgenden Reihen an Sieben 1 gefuhrt 
wird. Das Grobkorn wird dabei von den Siebstaben 3 in seiner Forderrichtung 2 
einem zweiten Forderband 82 zugefuhrt, wohingegen das Feinkorn quer zur For- 
derrichtung 2 des Grobkorns zwischen den Siebstaben 3 hindurch in Richtung der 
Pfeile 9 auf ein drittes Forderband 10 rieselt, mit Hilfe welchen dritten Forderban- 
des 10 das Feinkorn abtransportiert werden kann. Das Gestell 6 ist im Obergabe- 
bereich vom ersten Forderband 7 auf das dritte Forderband 10 angeordnet. 

Die Siebstabe 3 umgreifen den Trager 4 je urn 90" und werden mittels eines Pro- 
files 11 am Trager 4 gehalten, wobei die Siebstabe 3 mittels Torbandschrauben 12 
zwischen dem Trager 4 und dem Profil 11 geklemmt sind. Im Profil 11 sind Aus- 
nehmungen fur die Siebstabe 3 vorgesehen, welche Ausnehmungen von den 
Siebstaben 3 zumindest teilweise durchragt werden, was eine bestmogliche Lage- 
fixierung der Siebstabe 3 gegenuber dem Trager 4 erlaubt. Gemaft dem Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 4 greift der Trager 4 mittels einer an ihn angeformten Ach- 
se 13 uber eine Feder 14 verdrehgesichert in eine Nabe 15 der Drehfeder 7 ein 
welche Drehfeder 7 wiederum uber ein Gehause 16 drehfest am Gestell 6 ange- 
schraubt ist. Wahlweise kann je Trager 4 lediglich eine Drehfeder 7 vorgesehen 
sein, Oder aber ist der Trager 4 beidseits uber Drehfedern 7 im Gestell 6 drehfe- 
dernd gelagert. 

Die Trager 4 bilden zusammen mit den Siebstaben 3 und dem Gestell eine auf 
einem Bandkopf 17 des Forderbandes 81 befestigbare Baueinheit, die sowohl fur 
sich, als auch zusammen mit Forderbandern transportierbar bzw. an den jeweils 
gewiinschten Ort versetzbar ist, wozu dem Gestell 6 ein Transportrahmen 18 
zugehort. 


Patentanwalte 
Dipl.-lng. Gerhard Hubscher 
Dipl.-lng. Helmut Hubscher 
Spittelwiese 7/A-4020 Linz 

(31 333) hel 

Patentanspriiche: 

1. Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn mit einem Sieb aus 
mit Abstand nebeneinandergereihten, in Forderrichtung des Grobkorns abfallenden 
Siebstaben und mit einem Trager fur die an einem Ende am Trager befestigten, 
durch das Siebgut zu Schwingungen anregbaren Siebstabe, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der stabformige Trager (4) urn seine quer zu den Siebstaben (3) 
verlaufende Langsachse (5) drehfedernd in einem Gestell (6) gelagert ist und daS 
die Siebstabe (3) in wenigstens zwei in Forderrichtung (2) des Grobkorns aufein- 
anderfolgenden Reihen angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im Gestell 
wenigstens zwei in Forderrichtung (2) des Grobkorns stufenformig hintereinander 
angeordnete, je mit Siebstaben (3) versehene, schwingungsfahig gelagerte Trager 
(4) vorgesehen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Siebstabe (3) den Trager (4) je wenigstens urn 90° umgreifen und daS die Sieb- 
stabe (3) am Trager (4) mittels eines Profils (11) gehalten sind, das die Siebstabe 
(3) zwischen sich und dem Trager (4) aufnimmt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Gestell (6) im Obergabebereich zweier Forderbander (81, 10) angeordnet 
und losbar mit wenigstens einem der Forderbander (81) verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dali die Trager (4) mit den Siebstaben (3) und das Gestell (6) eine auf einem 
Bandkopf eines Forderbandes (81 ) befestigbare Baueinheit bilden. 


6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Gestell (6) ein Transportrahmen (18) zugehort. 


Linz, am 17. September 2002 HMH Engineering-Consulting-Trading GmbH 

durch: * 


Patentanwalte , 
Dipl.-lng. Gerhard HQbscher 
Dipl.-lng. Helmut HObscher 
Spittelwiese 7, A-4020 Linz 

(31 333) hel 


Zusammenfassung: 


Es wird Vorrichtung zum Trennen von Grobkorn und Feinkorn mit einem Sieb (1) 
aus mit Abstand nebeneinandergereihten, in Forderrichtung (2) des Grobkorns 
abfallenden Siebstaben (3) und mit einem Trager(4) fur die an einem Ende am 
Trager (4) befestigten, durch das Siebgut zu Schwingungen anregbaren Siebstabe 
(3)vorgeschlagen. Urn eine besonders gute Siebwirkung bei geringen Unterhalts- 
und Fertigungskosten gewahrleisten zu konnen, wird vorgeschlagen, da& der 
stabformige Trager (4) urn seine quer zu den Siebstaben (3) verlaufende Langs- 
achse (5) drehfedernd in einem Gestell (6) gelagert ist und daB die Siebstabe (3) in 
wenigstens zwei in Forderrichtung (2) des Grobkorns aufeinanderfolgenden Rei- 
hen angeordnet sind. 


(Fig. 1) 
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